
第五届全国数控技能大赛数控车工、数控铣工决赛
选手自带量具、刀具清单
一、数控车工自带量具清单

	序号
	名称
	规格
	精度mm
	数量
	备注

	1
	卡尺
	0-200mm
	精度0.02
	1
	

	2
	深度尺
	0-200mm
	
	1
	

	3
	外径千分尺
	0-25mm

25-50mm

50-75mm

75-100mm

100-125mm
	精度0.01
	各1
	

	４
	内径量表
	φ１８－φ３５

φ３５－φ５０

φ５０－φ７５
	精度0.01
	各1
	

	５
	百分表
	
	
	1
	配表架和磁力表架

	6
	杠杆百分表
	
	
	1
	配表架和磁力表架

	7
	块规
	
	
	1套
	

	8
	塞尺
	0.02-1mm
	
	1
	

	9
	公法线千分尺
	0-75mm
	精度0.01
	1
	

	10
	R规
	R1-R15
	
	1套
	

	11
	内测千分尺
	6-40mm
	精度0.01
	1
	


注:自带量具不限结构和品牌
二、数控车工自带刀具清单

	序号
	刀具名称
	规　　　格
	备注

	1
	端面切槽刀
	
	切钢、刀头宽4mm，可切深不小于10mm，首刀切削直径为φ60－φ90，可采购也可自制


  注：1、刀体规格为25×25mm
      2、清单中未列刀具不允许带入赛场
三、数控铣工自带量具清单

	序号
	名称
	规格mm
	精度mm
	数量
	备注

	1
	游标卡尺
	0—150
	0.02
	1 
	自带

	2
	深度游标卡尺
	0—200
	0.02
	1 
	自带

	3
	杠杆表
	
	
	1套 
	自带

	4
	磁力表座
	
	
	1套
	自带

	5
	内径量表
	Φ18—Φ35
	0.01
	1
	自带

	6
	内径量表
	Φ35—Φ50
	0.01
	1
	自带

	7
	内径量表
	Φ50—Φ100
	0.01
	1
	自带

	8
	外径千分尺
	0—25
	0.01
	1
	自带

	9
	外径千分尺
	25—50
	0.01
	1
	自带

	10
	外径千分尺
	50—75
	0.01
	1
	自带

	11
	外径千分尺
	75—100
	0.01
	1
	自带

	12
	塞规
	Φ8
	H7
	1套
	自带

	13
	螺纹塞规
	M8
	
	1套
	自带

	14
	钢板尺
	200
	
	1
	自带


注：1、各标准量具允许超过此表精度与范围要求

2、允许自带寻边器等对刀工具，对刀工具刀柄自带

四、数控铣工刀具清单

	序号
	名   称
	加工材料
	数量
	备注

	1
	Φ50面铣刀
	钢、铝（换刀片）
	1
	赛场提供

	2
	Φ20可转位立铣刀（R0.8）
	铝
	1
	赛场提供

	3
	Φ10整硬立铣刀
	钢、铝
	不限
	自带

	4
	Φ6整硬键槽立铣刀
	钢、铝
	不限
	自带

	5
	Φ8整硬球头铣刀（通径）
	钢、铝
	不限
	自带

	6
	90°NC点钻（Φ10）
	钢、铝
	不限
	自带

	7
	Φ40粗镗刀
	铝
	不限
	自带

	8
	Φ6雕刻刀（R1）
	钢、铝
	不限
	自带

	9
	Φ8H7铰刀
	钢、铝
	不限
	自带

	10
	M8丝锥
	钢、铝
	不限
	自带

	11
	高速钢钻头
	Φ6.7、Φ7.8、Φ9、Φ12
	不限
	自带


注：刀具清单中未列刀具不允许带入赛场

