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关于印发《第46届世界技能大赛辽宁选拔赛
车身修理竞赛实施方案》的通知
各市人力资源和社会保障局，各技工院校，各有关单位：
根据《关于做好第46届世界技能大赛辽宁省选拔赛工作的通知》（辽人社函[2019]162号）要求，为保证车身修理项目竞赛顺利进行，现将《第46届世界技能大赛辽宁省选拔赛车身修理项目竞赛实施方案》印发给你们，请遵照执行。
    附件：《第46届世界技能大赛辽宁省选拔赛车身修理项目竞赛实施方案》
辽宁省世界技能大赛参赛备战工作指导委员会技术支持组
（辽宁省人事考试中心代章）
2019年11月18日
附件
第46届世界技能大赛辽宁省选拔赛
车身修理决赛实施方案
根据世界技能大赛全国选拔赛赛程安排和有关技术文件要求，并结合我省实际，制定本实施方案。
一、竞赛时间
竞赛时间为2019年12月10日—11日，各参赛选手务必在12月9日下午14点前到指定地点报到，逾期不到者视为弃权。裁判员报到时间为2019年12月9日上午11：00之前。
赛程安排见附件1。
二、竞赛地点
竞赛地点在大连交通技师学院（地址：大连市西岗区石春街2号）
三、竞赛内容与方式方法
（一）竞赛采取实际操作竞赛方式
（二）竞赛项目具体要求见附件2。
四、成绩评定办法
（一）参赛选手的成绩评定由裁判组负责。
1.实际操作竞赛成绩，由裁判组根据竞赛项目完成质量，依据评分标准评定。
2.如果总分相同，则以时间先后确定名次。
五、有关要求
（一）选手按要求准备参赛工具（详见附件2）；
（二）选手须遵守《竞赛规则》，持身份证、参赛证入赛场；
（三）选手按赛前抽签确定竞赛场次和工位；
（四）竞赛开始和结束时间以赛场指令为准。
六、竞赛服务
推荐住宿地点：如家快捷酒店(大连长春路北石道街店)，食宿费用自理。
地址：辽宁省大连市西岗区长春路208-1号
电话：(0411)39982777

七、联系人和联系方式
（一）辽宁省人事考试中心
翁胜彬：（024）22955829    13066624021

（二）大连交通技师学院
陈乐成：13654113539

八、其它
本竞赛方案的最终解释权归竞赛组委会。如有变化，以竞赛组
委会通知为准。
附件：1.车身修理竞赛日程安排
          2.车身修理竞赛具体要求
附件1

车身修理竞赛日程安排
所有参赛队及选手报到时间为2019年12月9日，正式比赛时间为12月10日全天。参赛队报到后，各环节按下表运行。
（一）比赛日程
	日程
	时间安排
	内容

	12月9日
	8:00-14:00
	各参赛队报到

	
	15:00-15:30
	各赛项领队、裁判选手会（赛项说明）

	
	15:30-15:40
	选手第一次抽签,统一着装（承办校准备，赛后交回）

	
	15:50-16:30
	选手熟悉操作场地

	12月10日
	8:00-8:30
	开幕式

	
	8:30-17:30
	选手第二次抽签（场地），检查自带工具、设备，各赛项实操比赛（注：所有选手全天封闭，午餐在指定区域就餐）

	12月11日
	
	成绩统计


（二）比赛场次安排
各赛项竞赛均采用分组方式进行，竞赛顺序由两次抽签结果决定，比赛工位通过选手现场抽签确定，抽签规则如下：
1.第1次抽签在领队会结束后，以代表队为单位进行场次抽签；
2.每组选手比赛前进行第2次工位抽签，确定比赛工位。
（3） 比赛要求
1.赛前准备
（1）所有参赛选手均必须参加抽签仪式,并按照赛项执委会的安排进行熟悉场地。
（2）进入比赛现场的参赛选手不得夹带任何参考资料和通讯工具（如手机、平板电脑等）进入考场，若违反规定，则取消考试成绩。
（3）第二次抽签后，参赛选手应配合裁判对自带工具进行检查，不合规工具设备不得在竞赛过程中使用。
2.正式比赛
（1）参赛选手按规定时间进入竞赛场地，在现场进行二次抽签，确定工位；确认现场状况后，根据统一指令开始竞赛，在竞赛过程中，竞赛选手不得大声喧哗和唱报作业内容。
（2）竞赛过程中，参赛选手须严格遵守操作规程，确保人身及设备安全，并接受裁判员的监督和警示，竞赛中当有可能出现意外和安全风险时裁判员有权中止比赛；若因选手个人原因造成设备故障，裁判长有权中止或终止比赛；若是因非选手个人原因造成设备故障，由裁判长视具体情况做出裁决和处理并记录在案。
（3）参赛选手完成实操竞赛后需向裁判人员报告，裁判员停表，并记录比赛时间。
（4）选手提交竞赛结果后，站在竞赛工位外，等待工作人员对竞赛工具及设备进行清点验收方可整队离开赛场。
3.成绩评定
（1）竞赛评分
所有赛项实操竞赛评分，采用双人裁判或裁判组集体评分，即每名选手都有两名裁判执裁，或由裁判组综合评议后进行评分。裁判员根据评分标准对过程和结果进行评判。所有选手的评分表都要求注明扣分值和扣分原因，由裁判员签字，再由各子赛项裁判长审核后签字确认；确认后的评分表由专人送往统计组，进行审核、统计后录入电脑统计系统，由系统自动转换成百分制后作为竞赛赛成绩。
在竞赛成绩和名次发布前，还需子赛项裁判长、总裁判长、仲裁委员会成员签字确认。
（2）违规处理程序：参赛选手如有违反竞赛纪律、竞赛规则等行为，一经发现，由当执裁判将违纪行为作出书面纪录并由选手确认签名，由子赛项裁判长汇总给总裁判长，并由总裁判长签字，按大赛相应规定做出处罚。
（3）评分标准的制订原则
竞赛着眼于提高参赛者实际操作技能，注重操作过程。评分时，主要考核选手在作业过程中，工具、仪器、仪表、量具选择的合理性；工具、仪器、仪表、量具使用的正确性；安全文明作业情况；全部操作的规范性；作业项目的完整性。
（4）计分与排名
各赛项按成绩由高到低进行排序，成绩相同者以所有操作内容总用时较少的排名在前。
所有赛项选手成绩经大赛裁判组、仲裁组确认后，按照省人社厅要求公示。
4.其他
人员变更：参赛选手和指导教师报名确认后不得随意更换。若参赛选手因特殊原因不能按时参加竞赛时，则视为自动放弃。
附件2
车身修理决赛具体要求
1.车身修理项目技术描述
1.1技术描述
在应对汽车碰撞后损伤，车身修理人员应最大的可能予以修复。车身修理人员需将对于车身构造和维修技术的知识和技能运用于每项具体维修工作中。
通过本赛项竞赛，检验车身修理人员从事基础维修工作的能力和对于汽车常见车身损伤的分析和处理能力，以竞赛的方式引领和促进汽车维修行业的发展，提高从业者操作技能和岗位能力，打造适应汽车维修行业发展需要的专业技术人才。
1.2竞赛能力要求
参赛选手必须了解汽车修理的国家质量检查评定标准、车身相关技术规程和焊接相关技术规程；了解相关环境保护的要求、安全和健康条例；掌握车身修理相关的理论知识。注：本次选拔赛不设理论考试。
2.裁判组和选手（略）
3.选拔赛项目
3.1命题方式
以世界技能大赛国家选拔赛及辽宁省选拔赛试题为基础，结合比赛场地、技术设备、工具材料状况等，采取由裁判长组织命制本项目比赛试题和评分标准。试题随本项目技术工作文件一并公布。
3.2选拔赛项目的模式和结构
	模块号
	模块名称
	竞赛
时间
	分    数

	
	
	
	总分
	占比
	合计

	A
	非结构件更换
	60分钟
	100
	30%
	30

	B
	模拟结构部件更换
	60分钟
	100
	40%
	40

	C
	面板修复作业
	60分钟
	100
	30%
	30

	合计
	180分钟
	300
	100%
	100


参赛选手必须在规定时间内独立完成所有项目。
3.3竞赛项目要求
模块 A：非结构部件更换 

竞赛时间： 

本模块规定用时60 分钟。 

竞赛任务：
    用大赛提供的汽车前翼子板部件来更换遭受损坏的汽车左前翼子板前端部分，车型为上汽荣威350。
1.将左前翼子板前端形损伤部分的切除，翼子板切割尺寸为上端切割点距上端前角为140mm，下端切割点为轮弧与下边沿交点，上下端点连线为更换切割线，如图A-1所示。
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（图A-1）
2.在大赛提供的汽车前翼子板部件上裁切更换所需尺寸的切割件。
3.打磨原板件焊接区正反两侧和新板件焊接区两侧。
4.新板件和原板件拼装并进行定位焊（注意：两块板件的接缝间隙不能重叠）。
5.暂停，呼叫裁判进行评分（不报告暂停将扣除相应分数）。
6.经裁判检查后，以气体保护连续点焊工艺将接缝全部焊接完成。
7.暂停，呼叫裁判进行评分。
8.经裁判检查焊缝后进行打磨和整形操作。
注意：从切割分离开始，整个操作过程都不得松开叶子板后侧的固定螺栓，
不得翻转叶子板，否则你将会失去相应分数。 

竞赛要求： 

做好个人安全防护和设备安全操作。控制好切割尺寸和拼接定位的准确性，
掌握好焊接的技术要求。 

注意事项： 

1.对比赛工位进行5S整理。 

2.当前一位选手操作完毕后，由专业技术人员对设备进行检查维护，下一
位选手操作时应自行调节。
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模块 B：模拟结构部件更换
1.作业要求
在60分钟内对提供的板件（A、B、C板件）进行电阻点焊、测量、画线、切割、定位、保护焊等操作。
(1）A、B、C板件结合。
①按照下图尺寸，在A板件上测量、划线，确定焊点位置。
[image: image2.jpg]



② A、B、C板件定位，使用电阻点焊焊接在一起，每边10个焊点（如下图）。
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（2）板件切割分离
①根据D板长度尺寸，割锯切割分离A板件。(如下图）
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② 根据E板件长度尺寸，切割分离B板件（如下图）。
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③E板件进行定位、焊接。
把E板件安装在B板上，进行对接焊（连续焊）。注：两端接口不需要整条焊接，只焊接B板平面部位即可。焊接时要求采取横焊姿势，焊接过程中不可翻转（如下图）。
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④D板件进行定位、焊接。
把D板件安装在A板上，进行对接焊（连续点焊）和塞孔焊。焊接时要求采取横焊姿势，焊接过程中不可翻转（如下图）。
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2.操作程序
（1） 选手按照工作人员指示进入比赛场地。
（2） 裁判确认选手号码是否与比赛程序相符。
（3） 裁判给选手提供A、B、C、D、E板件和试焊片（保护焊和电阻点焊）。
（4） 选手1分钟准备，裁判计时，比赛开始。
（5） 选手穿戴个人防护用品。选手未穿戴好防护用品便开始操作，裁判要制止并要求选手穿戴好防护用品。
（6） 选手将A、B、C板件进行组合、夹紧、定位。
（7） 选手调整电阻点焊设备，然后把A、B、C板件焊接起来。
（8） 根据D、E板件长度尺寸，分别剥离A板和B板件。注：板件分离后，选手暂停操作，裁判停表，进行部分项目评分，经裁判示意后选手方可继续操作；去除后的板件要给裁判评分。
（9） 选手分别将E板、D板安装在组合件上，定位、夹紧，使用气体保护焊按照要求进行焊接。
（10） 选手把操作完毕的工件交给裁判，裁判在工件上标注选手的号码。
（11） 比赛时间到，选手未完成操作，裁判要停止选手比赛，收回工件，在工件上标注选手的号码。
（12） 选手焊接结束后关闭焊接设备，清洁、清理场地，按照裁判指示退场，由工作人员引导选手返回休息区。
（13） 裁判对选手的操作进行评分，重新调整设备、整理场地，等待下一位选手比赛。
（14） 当日比赛结束后，要进行工件的测量评分。每个选手的工件评判后要单独包装封存，以便复查。
（15） 比赛中由于设备故障问题导致比赛中断，裁判要停表，待设备调整好后补足剩余比赛时间。
3.考核要点
安全防护、设备调整及操作、切割尺寸、定位准确性、焊接缺陷、焊点大小、焊点间距、焊点与边缘距离、焊接质量、5S等。
4.技术要求
（1）电阻点焊焊接技术要求
①焊点有熔穿孔、颜色全部变蓝、焊点外圈不连续、出现熔敷物等缺陷，判定此焊点不合格。
②焊点直径：≥4mm。
（2）气体保护焊焊接技术要求
①连续对接焊：
焊缝间隙：0.5-1.2mm；焊缝宽度：5-8mm；焊缝高度：≤2mm

背面焊疤宽度：4-7mm；背面焊疤高度：≤2mm

②连续点焊：
焊缝间隙：0.2-1mm；焊缝宽度：3-6mm；焊缝高度：≤2mm 

③塞孔焊（9mm）：
焊点直径：10-13mm；焊点高度：≤2mm；背面焊疤直径：≥9mm

背面焊疤高度：≤2mm

④塞孔焊（6mm）：
焊点直径：7-9mm；焊点高度：≤2mm

模块 C：面板修复作业
1.受损门板项目的受损位置、尺寸图片及作业要求：
在60分钟内，对前门外板上的条形凹陷（漆膜已破坏）进行修复，设置的条形凹陷损伤位置见下图，位于方框区域内。
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条形凹陷为纵向，损伤长度120mm，损伤宽度为40mm；损伤深度为12mm。
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选手对凹陷部位分析、打磨、合理使用工具及设备，按正确工艺进行损伤修复。
2.考核要点：
安全防护、设备调整及操作、修复后形状、5S等。修复后技术要求如下：
（1）打磨后裸金属为椭圆状，长轴240mm,短轴160mm。
（2）凹陷部位修复后高度低于原表面，差值≤1mm。
（3）车身线、钢板曲率应与专用卡尺吻合，不能超出±1mm。
曲率卡尺测量位置见下图：
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（4）凹陷部位修复后高度不得高于原表面。
（5）凹陷部位修复后不得有孔洞。
5.实操比赛评分标准
参赛队伍确定后统一下发。
6.比赛需要工量具、配件辅料和设备
（1）选手自备：
参赛选手必须按照规定穿戴防护装备，如未穿戴，禁止参赛。
	防护项目
	图示
	说明

	眼睛的防护
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	1.防溅入
2.带近视镜可以不戴

	足部的防护
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	防滑、防砸、防穿刺

	工作服及口罩、耳塞、帽子
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	1、必须是长裤
2、防护服必须紧身不松垮，达到三紧要求



（2）其余设备由比赛现场提供，也可以由选手自己携带
（3）技能竞赛场地禁止使用的材料和设备
如由于参赛者携带非常规工具而影响赛事公平性，裁判有权予以阻止。此规则同样适用于预先制造、预先形成或预先画好的模板及任何种类的修理夹具。此类物品及电动工具禁止带进比赛现场。
（4）选手禁止携带易燃易爆物品
	有害物品
	图示
	说明

	防锈清洗剂
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	禁止携带[image: image20.jpg]




	酒精
	[image: image21.jpg]



	[image: image22.jpg]


禁止携带

	汽油
	
	禁止携带

	有毒有害物
	
	禁止携带


7.赛场安全
竞赛的安全目标——事故为零，如在比赛过程中发生安全事故，裁判有权终止比赛。
赛场留有安全通道并配备灭火设备。赛场具备良好的通风、照明和操作空间的条件。
做好竞赛安全、健康和公共卫生及突发事件预防与应急处理等工作。赛场配备医护人员和必须的药品
8.竞赛流程
8.1裁判员工作内容
裁判员应服从裁判长的管理，裁判员的工作由裁判长指派或抽签决定。若裁判员不熟悉专业设备，不能满足裁判等技术工作需要，裁判长有权指定专业技术人员从事相关辅助技术工作。
（1）在工作时间内，裁判员不得无故迟到、早退、中途离开工作地或放弃工作；
（2）裁判员的工作分为现场执裁、检测监督、安全管理、客观评判和主观评判等。工作按模块分小组开展。主观评分前应由裁判长统一评判标准；
（3）裁判员在工作期间不得使用手机、照相机、录像机等设备。裁判员对选手违反安全操作规定的应立即叫停，并扣除相应操作分数。改正后方可允许选手继续比赛。
8.2选手的工作内容
（1）选手在熟悉设备前通过抽签决定竞赛顺序和比赛用设备；
（2）比赛前安排全体选手熟悉比赛场地和设备；
（3）选手在熟悉赛场及比赛期间不得使用手机、照相机、录像机等设备。不得携带和使用自带的任何存储设备；
（4）正式比赛期间，除裁判外任何人员不得主动接近选手及其工作区域，不许主动与选手接触与交流，选手有问题只能向裁判反映。
（5）选手在比赛中违反安全操作规定的必须立即改正，经裁判许可后方可继续比赛。
（6）选手中途自行放弃比赛的，应向裁判提出，并经裁判长允许，由选手本人签字确认后，方可离开赛场。
（7）比赛结束铃声响起以后，选手应立即停止当前作业。
（8）未经裁判长允许，选手不得延长比赛时间。
9.绿色环保
选拔赛任何工作都不应该破坏赛场周边环境。所有可循环利用的材料都应分类处理和收集。
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